


EQUIPAMENTO REFILADOR INFERIOR DE FIOS DO
LOOPER EAGULHA

1. Ajustar o golpe do refilador inferior

(1) Confirme que o refilador é guiado pela barra conectora 1 e parao
cilindro de ar 2. Também o movimento macio de esquerda/direita destes
dois (Fig. 63)

(2) O golpe fixo do eixo principal do cilindro de ar deve ser ajustadoa 17 mm,
como também os movimentos de golpe do refilador inferior as 30 mm.
Para o ajuste. Por favor, solte o parafuso 3 e ajuste o bloco 4 de
esquerda e direito de forma que faz confortavel aos golpes.

(3) depois de ajustar os golpes, solte um pouco a porca 5 e mexa o apoio do
cilindro de ar 6 esquerda para direita. Isto pode mudar o a posicao
esquerda/direita da extremidade inferior ao centro da barra agulha..

(4) Se o sincronizador nao esteja perceptivo. Por favor, ajustar o apoio do
cilindro de ar 6.

Fig. 63

(5) NOTIFICACOES:
Quando a parte moével inferior da faca esteja no ponto morto esquerdo, a
gorjeta da segunda faca deve ser de 1-1-5 mm do centro da agulha
esquerda. (Figo. 64)
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Agulha esquerda

Esquerda/direita

T mm

2. Aposigao frontal/posterior do refilador inferior

(1) Quando a agulha fique no ponto mais alto, e o looper fique no ponto
esquerdo, a posicgdo frontal/posterior da faca inferior € aproximadamente

1/2 da grossura do looper. (Fig. 65)

Agulha esquerda

Esquerda/direita

Fig. 64 Fig. 66
(3) O espaco do refilador inferior até a parte superior do looper deve ser
0.05-0.1mm deve (Figo. 67)
Espaco arriba/baixo
J
oA
0 0°

Fig. 67

Fig. 65

(2) Quando se ajuste, por favor, solte um pouco os quatro parafusos 2 do apoio
do equipamento do refilador inferior. Entdo, mover o mencionado apoio
1 de atras para diante para adquirir as caracteristicas previamente descritas

dentro (1). Finalmente, ajuste todos os
parafusos fortemente. (Fig. 65)
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3. aposigaodalamina agulha
O refiladores superior e inferior movera junto desde o lado direito da
chapa de agulha préximo 6 mm, e entéo eles parar&o. Depois disto, o refilador
inferior movera a esquerda. (Fig. 68)
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3. Enquanto o refilador inferior 1 continua mexendo-se a direita, o fio agulha
2 eofiodolooper 3 sdo exatamente a direita das laterais da borda do
refilado do fio 5 e da borda do refilado do looper de fio 4. Também,
os fios devem ser levados pelo refilador superior 6 e refila para as
bordas. (Fig. 70)

— —=| 6 mm

Chapa de agulh

[Y)

@ _} {_ O ponto morto esquerdo
do refilador superior

Refilador superior f

APOSICAO RELACIONADA ENTRE O REBORDEADOR INFERIOR,
O FIO EOBUCLEADOR DE FIOS

5. Apresséao dafaixa dalamina mola do fio1 pode ser mudada ajustando a tensédo do
parafuso 2. Se a tensado for mesma alta, a duragao do refilador superior 3 e
refilador inferior 4 sera curta. Se a tensao néo é bastante, o fio do looper
ndo podera ser refilado.

Fig. 69
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-------------------------------------------------------------------------------------------- i Fig. 70
Depois de levar a cabo os ajustes mais importantes, por favor, revise e confirme
os seguintes pontos: 1 4. Depois de refilar o fio e o fio do looper, O fio do looper sera levado
pela faixa dalamina mola de fio 1 para o ponto seguinte. (Fig. 71)
1. Quando o refilador inferior 1 se mova de direito para esquerda. Isto tem !
que passar pelos anéis de fio da agulha (Fig. 69)
2. Quando o refilador inferior 1 se mexa ao ponto mirto esquerdo. Os fios de
agulha 3 devera passar debaixo das bordas do refilador do looper do 1
fio 4 e 5 do mencionado refilador inferior 1.
3 Fig. 71



1. O ajuste DISTRIBUIDOR ¢é o mesmo que no padrao regular

M4356: 9.0mm ‘
M4364:8.7mm
2. Quando o distribuidor passa pela agulha esquerda o espago entre eles deve |
serde 0.5 mm. (Fig.72) ‘
A ‘
T Cima da superficie
O espaco entre o distribuidor e a agulha. da lamina a%ulha
|
# A

Fig. 74

5. Assegurar a fungao de refilado seja perfeita, por favor, ajuste como é
indicado nos passos seguintes..

(1) Altura: Quando a barra agulha no ponto morto superior, a gorjeta da agulha
esquerda deve exceder a altura do distribuidor (o UT) por 1 mm. (Fig.75)

: \\40.5mm

Fig. 72

3. Quando a gorjeta do distribuidor mexa ponto morto a esquerda, a gorjeta desta

4. Adistancia do distribuidor para a superficie da lamina agulha esta como isto &
descrito: (Fig. 74)
Lamina Agulha M4356: 9.0mm
Lamina Agulha M4364: 8.7mm

1T mm

Y [ —

Ponto morto esquerdo do distribuidor

Fig. 75

(2) Aposicao de para cima e debaixo do apoio do coberto da guia fio: (Fig. 76)
a. O espacgo entre o apoio e o distribuidor € de 0.5 mm

b. O melhor ajuste € o mais proximo a agulha possivel, mas este néo deve
tocar a base da agulha.

Fig. 73
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curva é de 5 mm do centro da agulha esquerda (Fig. 73)
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UT118

1.0 mm " Superficie da

/Iémina agulha

Distribuidor

Fig. 76

APOSIGAO RELACIONADA ENTRE A COBERTURA DO COBERTO DO

REBORDEADOR DE FIO EAAGULHA

1. Quando a cobertura do coberto da faca movel de fios Aisto no ponto mais

abaixo, isto deve sera 5,2 mm - 5.3 mm da superficie da lamina agulha.

(Fig. 78)

5.2-5.3mm

Superficie da chapa de agulha

Fig. 77
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2. Quando a faca movel Aisto no ponto mais abaixo, a parte esquerda da gorjeta da
faca estara nolado esquerdo da agulha esquerda (Fig. 78).

\

Lado esquerdo da 0
agulha esquerda.

Fig. 78

3.Afaca movel Adeve ser paralela a agulha e manter uma distancia de 0.1-0.2 mm
com o mesmo. (Fig. 79)

Agulha esquerda \T A Afaca mdvel deve ser
paralela a agulha.

0.1-0.2mm

0 5
>
>

Fig. 79
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AJUSTE DO EQUIPAMENTO DE
AUTO ELEVADOR DO CALCADOR

1. Quando o eixo principal 1 do cilindro ficar no ponto alto, o bloco de presséo

2 esta 0-0.5 mm da lamina fixa 3. (Fig. 80)

2. Solte a porca 4 e ajuste a posi¢cao para arriba/baixo do bloco de pressao 2.

3. O elevador do calcador € semelhante dos modelos normais.

4. Solte o parafuso 5 e mexa o apoio 6 de arriba para baixo para ajustar a

ascenséao ou elevagao.

5

Fig. 80

1. O espago desde a barra guia conectora do equipamento de controle de fio ao
apoio é de 2. mm quando a barra 1 fixou a posigéo dianteira. A localizagdo do

fio da agulha e da barra impelidora do looper de fio 2 deve estar como é

mostrado na figura 42. (Fig. 81)

2. Ajustar este espacgo entre a barra guia conectora 1 e o apoio é soltando os

parafusos 3 e 4.
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3 Para ajustar a barra guia conectora 1 da equipe de controle de fio se mexa
ate o ponto morto posterior ou de tras, puxe a barra impelidora 2 até baixo
25 mm do centro da casa de botao para a agulha 5.

4. Para o ajuste da posicao vertical, por favor, solte o parafuso 6.

5. Solte o parafuso para ajustar os movimentos verticais de todos os fios da

agulha e do looper de fio.
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25 mm

,.,

—p
D
-
=0

Fig. 81
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6. Se o fiodo pano do looper é de algodao, SP ou fibra sintética. O
enfiado estara como isto é indicado no quadro seguinte (Fig. 82, F, 83)

o |

O O !

H Enfiado do fio de !

| || Fig. 82
~4 @, i
Enfiado do fio de !

algodao ou SP i

| || Fig.83 | !

1. Quando a agulha esteja no ponto morto superior. a posicéo vertical do nivelador
de soprado de ar 1 esta no centro na casa de botdo 1.2mm, mais baixo no centro
da casa do botdo da agulha reta e também o mencionado nivelamento atras da
casa de botdo da agulha (Fig. 84)

-230-

. Para a posigao horizontal. Isto sera melhor enquanto esteja mais préximo a

casa de bot&o da agulha.

. Quando se ajusta, por favor, solte o parafuso 2 e ajuste a lamina apoio 3

para cima e debaixo.

. Para aforga de pressao de ar, por favor, ajuste a valvula de controle JA041,

da valvula 3 eletromagnética. (por favor, olhe a lista de partes)

.Aduracao do soprado de ar que pode ser ajustado com a porca de controle de

tempo. T3, do motor. O tempo para defeito é de 1.5 segundos. (Por favor, revise
o manual de instru¢gdes do motor)

. O equipamento comecara a assoar ar depois o auto-rebobinador se detenha,

suba o calcador e se vai o tecido. Este equipamento assua os fios e
penugens para a seguinte costura.

Fig. 84
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